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Beton-Gehwegplatte und eine Form zur 
Herstellung derselben. 



Die Erfindung betrifft eine Form zum Herstellen 
einer Beton-Gehwegplatte und die Gehwegplatte 
selbst, die mit der Form hergestellt ist. 

In der Praxis werden Gehwegpl atten aus 
Beton verlangt, deren Formgebung dem naturlichen 
Erscheinungsbi Id von Naturplatten (z.B. Sand- 
steinplatten, Travertin- oder Sch ieferpl atten ) 
entsprechen sollen. Das gilt nicht nur fur 
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die Sichtflache (Sichtseite) der Platten, 
sondern auch fur deren Randseiten, die eben- 
falls dem unregelmaBigen bruchrauhen Er- 
scheinungsbi Id der Naturplatten entsprechen 
sol len. 

Um den bruchrauhen Charakter der Randseiten 
von Betonplatten zu erzeugen, ist es bekannt, 
Formen zu verwenden, die komplett aus Gummi 
bestehen. Das sind topfartige Formen mit einem 
Boden und Sei tenwanden , in die die Betonmi schung 
eingefOllt und durch RQtteln verdichtet wird. 
Nach dem Abbinden der Betonmi schung wird die 
Elastizitat des Gummimaterial s bemOht, um die 
Betonplatte vorwiegend in Handarbeit aus der 
Gummiform gewi ssermaBen "herauszuschglen" . 

Das ist ein sehr aufwendiges und kostspiel iges 
Herstel lungsverf ahren und hat zudem den Nach- 
teil, daB die Betonmi schung als FlieBbeton 
in die Gummiform eingefOllt werden muB, 
was nur einschichtig moglich ist, so daB 
ein zweischichtiger Plattenauf bau mit einer 
kostengiinstigen Hinterbetonschicht nicht 
moglich ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Form ftir 
die Herstellung naturahn 1 i cher Betonplatten 
und eine Betonplatte als solche zu entwickeln, 
die die vo 1 1 automat i sche Herstellung der Platten 
mittels hydraulischer Stei nf ormpressen erlaubt. 



Die erf i ndungsgemSBe Losung sieht vor, daB 
nach dem sogenannten Hermetikverf ahren ge- 
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arbeitet wird, bei dem ein Formrahmen aus 
Stahl auf einer Gummimatrize aufsteht und die 
Platte, die bevorzugt aus einer hochwertigen , Vor 
satzschicht und einer pre i sgiinst igen Hinterbeton 
schicht besteht, mit ihrer Sichtflache nach 
unten durch hydraul isches Pressen auf die 
Gummimatr ize produziert wird- Schon durch 
die Anwendung dieses Verfahrens wird er- 
reicht, daB die Sichtflache der Platten 
mit dem gewQnschten Erscheinungsbi Id von 
Naturplatten industriell gefertigt werden 
kann, indem entsprechend strukturierte, :d.h. 
oberf lachengestaltete Gummematr izen zum Ein- 
satz kommen. 

Die erf indungsgemaBe Losung beinhaltet 
weiterhin, daB der Formrahmen aus Stahl, 
der auf der Gummimatrize aufsteht, fur jede 
Randseite der Platte eine naturahnlich un- 
regelmaBig bruchrauhe und vertikal entform- 
bare Formgebung besitzt und daB mindestens 
zwei, vorzugsweise alle vier Randseiten eine 
voneinander ungleiche Formgebung aufweisen. 

Die wesentlichen Vorteile der Erfindung sind 
dadurch gegeben, daB erstmalig in der Sicht- 
flache naturahnl iche Betonplatten mit un- 
regelmaBig bruchrauhen Randseiten mittels 
Hoch lei stung s-Hermet i kpres sen herstellbar 
sind, ohne daB der End verbraucher in den fertig 
verlegten Gehwegen, Verkehrsf 1 achen o-dgl. den 
industr iel len Fertigungshintergrund zu erkennen 
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vermag. Das ergibt sich primar aus der 
gewollten voneinander abweichenden un- 
gleichea Formgebung vorzugsweise aller 
vier Randseiten der naturahnl ichen Platten. 
Dadurch ist es bei der Verlegung der Platten 
unmoglich, daB in der verlegten Flache zwei 
formgleiche Randseiten der Platten gegen- 
einander zu liegen kommen, wodurch fur das 
Auge des Betrachters niemals eine Deckungs- 
gleichheit sichtbar wird. Der systembedingte 
Nachteil einer Maschinenf ert igung 5 die auch 
UnregelmaBigkeiten einer Randseiten-Gestal tung 
regelmaBig wiederkehren laBt, ist dadurch 
opt isch ausgegl ichen . 

Die Eckbereiche der Platten konnen naturahnlich 
mit untersch iedl i chen Rundungen und/oder 
Schragbruchen hergestellt werden. Optisch 
gefallig ist auch eine Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung nach Anspruch 2, bei der die Eck- 
bereiche des Fromrahmens, der zur Herstellung 
der Platten benutzt wird, gleiche Radien auf- 
weisen. Praktische Versuche haben die Erkenntnis 
gebracht, daB bei naturahnlich unregelmaBig 
bruchrauhen Randseiten der Platten eine Regel- 
maBigkeit in den Eckradien der Platten ein ge- 
schlosseneres optisches Bild erzeugt. 

Eine weitere Verbesserung der Erfindung sieht 
nach Anspruch 3 vor, daB die Gummimatr i ze im 
Bereich der Kantenubergange von der Sichtflache 
zu den Randseiten der Platte eine ballige 
Kantenausf ormung besitzt, wobei diese Kantenaus- 
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formung in der Gummimatrize nahtlos an die 
naturahnlich unregelmaBige Randseiten-Form- 
gebung des auf der Gummimatrize aufstehenden 
Fromrahmens angepaBt ist. 

Die erf indungsgemaBen Betonplatten , die mit 
einer Form gemaB den Anspruchen 1 bis 3 in 
einer Hermetikpresse hergestellt sind, sind 
von einem Fachmann daran erkennbar, daB durch 
den Entformungsvorgang der Platten, bei dem 
der Stahl-Formrahmen senkrecht von den frisch 
gepreBten Plattenrohl ingen abgezogen wird, 
bedingt ist, daB die unregelmaBig bruchrauhen 
Randseiten nur zweidimensional sein kdnnen. 
Der Endverbraucher kann dies jedoch im ver- 
legten Zustand der Platten nicht erkennen. 
Die optische Naturahnl i chkei t der erfindungs- 
gemaBen Platten ist einwandfrei. 

Nachfolgend wird ein Ausf iihrungsbeispiel 
der Erfindung anhand der Zeichnung naher 
beschrieben. Es zeigt: 

Fi 9« 1 eine verlegte FlSche, bestehend 

aus den erf i ndungsgemaBen Beton- 
platten . 

Dargestellt ist eine Verkehrsf lache, die aus 
Betonplatten mit quadrat i schem Zuschnitt 
verlegt worden ist. Andere Zuschnitte von 
Betonplatten sind ebenfalls moglich. Alle 
dargestel Iten Platten sind identiseh, da sie 
mit derselben erf indungsgemaBen Form mit einem 
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Formrahmen aus Stahl auf einer Gummimatrize 
gepreBt worden sind- 

Die Randseiten 1 bis 4 einer Platte haben 
jeweils eine eigene naturahnlich unregel- 
m3Big bruchrauhe Formgebung, wodurch erreicht 
wird, dafi alle einander gegenuber I iegenden 
Randseiten der Platte im verlegten Zustand 
niemals einander gleichen. 

Eine gewunschte geschlossen-f lachige Verkehrs- 
flHche, die weitgehend ohne "Ecklocher " zwischen 
den Einzelplatten ist, wird dadurch erreicht, 
daB die Eckbereiche des Formrahmens bzw. der 
Platte, die zwei Randseiten mi tei nander ver- 
binden, gleiche Radien 5 aufweisen. 
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AnsprQche: 

1. Form, bestehend aus einem Formrahmen aus 
Stahl und einer Gummimatrize zum Herstellen 
von Beton-Gehwegplatten in einer Steinform- 
presse, in der die Piatte mit ihrer Sicht- 
fUche nach unten in dem auf der Gummimatrize 
aufstehenden Formrahmen gepreBt wird, 

dadurch gekennzeichnet , 

- daB der Formrahmen fflr jede Randseite (1 bis 4) 
der Platte eine naturahnlich unregelmaBig 
bruchrauhe und vertikal entformbare Form- 
gebung besitzt 

- und daB mindestens zwei, vorzugsweise alle 
vier Randseiten (1 bis 4) eine voneinander 
ungleiche Formgebung aufweisen. 



2. Form nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Eckbereiche des Formrahmens, die 
zwei Randseiten miteinander verbinden, 
gleiche Radien (5) aufweisen. 



3. Form nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

- dal3 die Gummimatrize im Bereich der Kanten- 
iibergange von der Sichtflache zu den Rand- 
seiten der Platte eine ballige Kantenaus- 
formung besitzt 
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und daB die Kantenausf ormung in der 
Gummimatrize nahtlos an die Randseiten- 
Formgebung des auf der Gummimatrize auf- 
stehenden Formrahmens angepaBt ist. 

Beton-Gehwegplatte 
dadurch gekennzeichnet , 

daB sie mit einer Form gemaB den Anspruchen 
bis 3 in einer Steinf ormpresse hergestel It 
ist* 
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BEST AVAILABLE COPY 



|pNK-'-._ Q41 ^ 97-228247/21 £ tAtDE 29702239-U1 

^oncrete paving stone mould ^Rs upstanding mould frame placed on rubber matrix used 
to provide natural appearance rough edges for moulded paving stone 

1IENKE MAS CI IF AB GMB1I 8c CO KG - 

(97.04.10) E01C 5/06 

The mould has a steel mould frame and a rubber matrix, with the concrete paving 
stone pressed into the upstanding mould frame placed on the rubber matrix with its visible 
surface facing downwards. The mould frame provides a natural roughness for each side 
sdge (1^) of the paving stone, with at least 2 of the side edges having a different irregular 
shape. Pref. the sides of the mould frame are joined together by rounded corners of similar 
radius. 

ADVANTAGE - Simulates appearance of natural stone paving. (lOpp 
Dwg.No.1/1) 
N97-188656 
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